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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser Richtlinie ist unter Wahrung des
Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die in den
VDI-Merkblattern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Eine Liste der aktuell verfiigbaren und in Bearbei-
tung befindlichen Blétter dieser Richtlinienreihe so-
wie gegebenenfalls zusétzliche Informationen sind
im Internet abrufbar unter www.vdi.de/2648.

1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie beschreibt ein Verfahren, Einfluss-
groBen zur Messunsicherheit und Erstellung des Ka-
librierscheins fiir die Kalibrierung von Drehwinkel-
messgeriten, bei denen der Drehwinkel indirekt ge-
messen oder durch eine dem Drehwinkel proportio-
nale, rechnerisch ermittelte Messgrofle definiert
wird. Bei dieser Art von Messgeriten handelt es sich
meist um eine Kombination von Drehmoment-
Drehwinkelgebersystemen mit Hebelarm, also um
sogenannte referenzarmlose Drehmoment-Dreh-
winkelschliissel.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2024

Preliminary note

The content of this standard has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the standard VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), stor-
age in data processing systems and translation, ei-
ther of the full text or of extracts.

The use of this standard without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions (www.vdi.de/richtlinien) specified in the
VDI Notices.

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this standard.

A catalogue of all available parts of this series of
standards and those in preparation as well as further
information, if applicable, can be accessed on the
Internet at www.vdi.de/2648.

1 Scope

This standard describes a procedure, influencing
variables for the measurement uncertainty and prep-
aration of the calibration certificate for the calibra-
tion of rotation angle measuring instruments where
the rotation angle is indirectly measured or defined
by a mathematically determined measurand propor-
tional to the rotation angle. This type of measuring
device is usually a combination of torque and angle
encoder systems with a lever arm, i.e., so-called ref-
erence-armless torque angle wrenches.
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