
 

 

ICS 53.040.10 VDI-RICHTLINIEN September 2012 

VEREIN 
DEUTSCHER 
INGENIEURE 

Hängefördertechnik 
Elektrohängebahnen (EHB) 

Eigenschaften und Anwendungsgebiete 

Overhead conveyor 
Electrified monorail systems (EMSs) 

Features and applications 

VDI 4441 
Blatt 1 / Part 1 

 
 

 
Ausg. deutsch/englisch 
Issue German/English 

Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich. The German version of this guideline shall be taken as authori-
tative. No guarantee can be given with respect to the English 
translation. 

 

 

VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik (GPL) 
Fachbereich Technische Logistik 

VDI-Handbuch Technische Logistik, Band 3: Stückgut-Fördertechnik 

 

Ve
rv

ie
lfä

lti
gu

ng
 –

 a
uc

h 
fü

r i
nn

er
be

tr
ie

bl
ic

he
 Z

w
ec

ke
 –

 n
ic

ht
 g

es
ta

tte
t /

 R
ep

ro
du

ct
io

n 
– 

ev
en

 fo
r i

nt
er

na
l u

se
 –

 n
ot

 p
er

m
itt

ed
 

Fr
üh

er
e 

A
us

ga
be

: 1
2.

09
 E

nt
w

ur
f, 

de
ut

sc
h 

Fo
rm

er
 e

di
tio

n:
 1

2/
09

 D
ra

ft,
 in

 G
er

m
an

 o
nl

y 

Zu
 b

ez
ie

he
n 

du
rc

h 
/ A

va
ila

bl
e 

at
 B

eu
th

 V
er

la
g 

G
m

bH
, 1

07
72

 B
er

lin
 –

 A
lle

 R
ec

ht
e 

vo
rb

eh
al

te
n 

/ A
ll 

rig
ht

s 
re

se
rv

ed
 ©

 V
er

ei
n 

D
eu

ts
ch

er
 In

ge
ni

eu
re

 e
.V

., 
D

üs
se

ld
or

f 2
01

2 

 

 

 

 

 

 

 

 
Inhalt Seite Contents Page 

Vorbemerkung ................................................................... 2 

1 Anwendungsbereich .................................................. 2 

2 Systemübersicht ........................................................ 2 
3 Hauptbestandteile einer 

Elektrohängebahnanlage .......................................... 3 

4 Bauformen .................................................................. 5 
4.1 Traglastbereiche  

(pro Laufrad-Antriebsrad-Kombination) ........... 7 
4.2 Geschwindigkeitsbereiche ................................. 8 
4.3 Umgebungsbedingungen ................................... 8 

5 Fahrzeug ..................................................................... 9 
5.1 Hauptbestandteile eines EHB-Fahrzeugs  

(System Obenläufer) .......................................... 9 
5.2 Fahrwerke ........................................................ 10 
5.3 Laufwerke ........................................................ 10 
5.4 Lastaufnahmemittel (Gehänge) ........................ 12 
5.5 Elektrische Ausrüstung .................................... 14 

6 Bahnsystem ............................................................. 18 
6.1 Schienensysteme .............................................. 18 
6.2 Überbrückung von Höhenunterschieden .......... 21 
6.3 Verzweigungs- und 

Zusammenführungselemente ........................... 26 

7 Energie- und Datenübertragung ............................. 29 
7.1 Energieübertragung .......................................... 29 
7.2 Datenübertragung ............................................ 31 

8 Anlagensteuerung ................................................... 31 

9 Wartungs- und Diagnoseeinrichtungen ................. 32 

10 Anwendungsbeispiele ............................................. 32 
11 Vorschriften, Normen und 

Sicherheitsbestimmungen ...................................... 32 
11.1 Vorschriften und Regelwerke für Planung 

und Herstellung von Elektrohängebahnen .......... 32 
11.2 Vorschriften und Regelwerke für den 

Betrieb von Elektrohängebahnen  .................... 33 
11.3 Besondere Vorschriften und Richtlinien .......... 34 

Schrifttum ........................................................................ 35 

Preliminary note ................................................................ 2 

1 Scope .......................................................................... 2 

2 System overview ........................................................ 2 
3 Main components of an  

electrified monorail system ....................................... 3 

4 Designs ....................................................................... 5 
4.1 Load capacities  

(per roller/drive wheel assembly) ...................... 7 
4.2 Speed ranges ...................................................... 8 
4.3 Ambient conditions ............................................ 8 

5 Trolley ......................................................................... 9 
5.1 Main components of an EMS trolley  

(top-running system) .......................................... 9 
5.2 Drive trolley ..................................................... 10 
5.3 Idle trolley ........................................................ 10 
5.4 Load-handling device (EMS hanger) ............... 12 
5.5 Electrical equipment ........................................ 14 

6 Track system ............................................................ 18 
6.1 Rail systems ..................................................... 18 
6.2 Alternation of track level ................................. 21 
6.3 Branching and  

convergence elements ...................................... 26 

7 Energy and data transfer ......................................... 29 
7.1 Energy transfer ................................................. 29 
7.2 Data transfer .................................................... 31 

8 System control ......................................................... 31 

9 Maintenance and diagnosis equipment .................. 32 

10 Application examples .............................................. 32 
11 Regulations, standards and  

safety regulations .................................................... 32 
11.1 Regulations and guidelines on planning and 

construction of electrified monorail systems ...... 32 
11.2 Regulations and guidelines on operating 

electrified monorail systems ............................ 33 
11.3 Special regulations and guidelines ................... 34 

Bibliography .................................................................... 35 

 



– 2 – VDI 4441 Blatt 1 / Part 1 Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Düsseldorf 2012 

 

 

Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter 
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der 
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der 
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der 
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der 
Lizenzbedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die 
in den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser 
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 
Eine Liste der aktuell verfügbaren Blätter dieser 
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter 
www.vdi.de/4441. 

 Preliminary note 
The content of this guideline has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the guideline VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this guideline without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI Notices (www.vdi-
richtlinien.de). 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this guideline. 
A catalogue of all available parts of this series of 
guidelines can be accessed on the internet at  
www.vdi.de/4441. 

1 Anwendungsbereich 
Die heutigen Produktionstechnologien stellen im-
mer höhere Anforderungen an die Fördertechnik. 
In vielen Bereichen werden nicht nur reine Trans-
portaufgaben, sondern zusätzliche Anforderungen 
wie Handling-Aufgaben, Ergonomie der Arbeits-
plätze und Arbeitssicherheit erwartet. Hierfür sind 
Elektrohängebahnsysteme oft ein geeignetes, viel-
seitig einsetzbares System. 
Diese Richtlinie soll einen Überblick über die 
Funktionsweise, die Einsatzmöglichkeiten und die 
verschiedenen Bauformen der Elektrohängebahnen 
(EHB) im Lastbereich ab 500 kg (vgl. VDI 3643) 
geben. 

 
1 Scope 
Today’s production technologies place increasing 
demands on conveyor technology. In many areas, 
it is expected to fulfil not only transport tasks, but 
also additional functions such as handling, work-
place ergonomics and occupational safety. In this 
framework, electrified monorail systems are often 
a suitable, highly versatile materials handling solu-
tion. 
This guideline provides an overview of the func-
tions, applications and different designs of electri-
fied monorail systems (EMS) in the load range 
above 500 kg (cf. VDI 3643). 

2 Systemübersicht 
EHB-Systeme sind keine Einzelgeräte, sondern 
setzen sich aus einzelnen Fahrzeugen zusammen, 
die auf einem mehr oder weniger weit verzweigten 
Bahnsystem operieren (siehe Bild 1). 
Einsatzgebiete 
EHB-Anlagen können in einem breiten Spektrum 
eingesetzt werden. Mit Ausnahme einiger Spezial-
applikationen werden EHB-Anlagen ausschließlich 
für den überdachten industriellen Einsatz konzi-
piert. In zunehmendem Maß stellen EHB-Systeme 
die Basis für Montage- und Handling-Systeme dar. 
Dabei können Eigenschaften wie permanente Kon-
trolle aller Fahrzeuge innerhalb des Schienensys-
tems, frei programmierbare Fahrstrecken, variable, 
den Arbeitsinhalten angepasste Geschwindigkeiten 
bis hin zu abstands- und geschwindigkeitsgeregel-
tem Synchronbetrieb in Montagestecken usw. zur 
Anwendung kommen. 

 
2 System overview 
EMSs are not single devices. They are composed 
of individual carriers operating on a more or less 
branched track system (see Figure 1).  
 
Fields of application 
EMSs can operate in a broad spectrum of applica-
tions. Except for some special applications, EMSs 
are designed solely for roofed-over industrial use. 
Increasingly, EMSs form the basis for assembly 
and handling systems. In these applications, fea-
tures can be employed such as a permanent control 
over all trolleys within the rail system, freely pro-
grammable routes, velocities that match the work 
contents, distance and velocity-controlled synchro-
nous operation, etc.  
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