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Vorbemerkung
Der Inhalt dieser VDI-Expertenempfehlung ist ent‐
standen unter Beachtung der Vorgaben und Emp‐
fehlungen von VDI-EE 1100.
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän‐
dig, sind vorbehalten.
Die Nutzung dieser VDI-Expertenempfehlung ist
unter Wahrung des Urheberrechts und unter Beach‐
tung der Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtli‐
nien), die in den VDI-Merkblättern geregelt sind,
möglich.
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Expertenempfehlung mitgewirkt haben, sei
gedankt.
Eine Liste der aktuell verfügbaren und in Bearbei‐
tung befindlichen Blätter dieser Richtlinienreihe
sowie gegebenenfalls zusätzliche Informationen
sind im Internet abrufbar unter www.vdi.de/2600.

Einleitung
Diese Expertenempfehlung zeigt die Anwendung
der in VDI/VDE 2600 Blatt 3 vorgestellten Metho‐
dik zur Prüfplanung am Beispiel eines Frästeils. 

1 Anwendungsbereich
Die Expertenempfehlung wendet sich an die Ver‐
antwortlichen für die Prüf- und Messtechnik für
mechanische Bauteile sowie an die damit eng
kooperierenden Fachabteilungen wie das Qualitäts‐
management, die Prüfplanung, das Prüfprozessma‐
nagement, die Entwicklung und die Produktions‐
planung.

2 Normative Verweise
Das folgende zitierte Dokument ist für die Anwen‐
dung dieser Richtlinie erforderlich:
VDI/VDE 2600 Blatt 3:2025-10 (Entwurf) Prüf‐
prozessmanagement; Prüfplanung 
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