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1 Einleitung

Zweck der Richtlinie ist es, dem Nutzer Hilfsmittel
(Tools) und empfehlenswerte, praktikable handels-
gingige Systeme flir die automatisierte Kommissio-
nierung aufzuzeigen sowie Denkanstdfie zu geben,
wie man sinnvoll automatisierte Kommissionierung
betreiben sollte.

Definition: Die Richtlinie ,,automatisierte Kommis-
sionierung® soll unterstiitzend bei der Entscheidung
fiir die automatisierte Kommissionierung und die ge-
eignete Systemauswahl herangezogen werden.

Die Giiltigkeit beschrinkt sich auf den Vorgang der
Kommissionierung. Weder automatisierte Lagerung
noch Forderung von Giitern sind Gegenstand dieser
Richtlinie.

Unter automatisierter Kommissionierung wird die
Entnahme einer Komplett- oder Teilmenge an einem
Ort aus einer Gesamtmenge ohne menschliche Betei-
ligung am Kommissioniervorgang verstanden.

Weitergehende Definitionen und Festlegungen zum
Thema Kommissionierung sind in der Richtlinie
VDI 3590 Blatt 1, 2 und 3 enthalten.

2 Definition der zu entnehmenden Giiter

Das Einsatzfeld der Kommissioniersysteme wird von
dem zu kommissionierenden Gut bestimmt. Zur Be-
urteilung, welche Giiter wie automatisch kommissio-
niert werden kdnnen, sind nach unten stehenden Kri-
terien einzuordnen. Bei grofler Teilevielfalt und gro-
Ber Bandbreite je Kriterium empfiehlt sich eine
Gruppenbildung.

Die Giiter sind, je nach Lagerzustand, unverpackt
oder als Verpackungseinheit zu betrachten. Insbeson-
dere die Verpackungsart (Karton, Folie, Banderole,
Trays etc.) wie auch die Anordnung im Lager (Stapel
mit oder ohne Zwischenlagen, Sicherung zwischen
den Lagen etc.) bestimmen die automatische Kom-
missionierbarkeit und die zu verwendende Technolo-

gie.
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1 Introduction

The purpose of the guideline is to inform the user
about tools and about the appropriate, feasible, com-
mercially available systems for automated order
compilation and to provide ideas as to how automated
order compilation should best be implemented.

Definition: the guideline ”Automated order compila-
tion® is aimed at providing support in the decision in
favour of automated order compilation and for the
selection of suitable systems.

Its validity is restricted to order compilation. Neither
automated storage nor conveyance of goods are the
subject of this guideline.

Automated order compilation refers to the retrieval of
a complete or part volume unit at a location from an
overall volume without human participation in the or-
der compilation process.

For further definitions and stipulations on the subject
of order compilation see Guideline VDI 3590 Part 1,
2 and 3.

2 Definition of the goods to be retrieved

The field of application of the order compilation sys-
tems is determined by the goods involved. The crite-
ria listed below provide a guide for the assessment of
how automated order compilation can be applied to
which goods. In the case of a wide variety of parts
and a large bandwidth for each criterion, the forma-
tion of groups is recommended.

Depending on the storage status, the goods must be
regarded as unpacked or as a packing unit. Particu-
larly the type of packaging (cardboard, foil, sleeves,
trays etc.) as well as the arrangement in the ware-
house (stacking with or without intermediate layers,
securing between the layers etc.) determine the feasi-
bility of automated order compilation and the tech-
nology to be used.
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